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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
«Технологическое оборудование» 

 
1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы 
подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по 
специальности СПО 15.02.03 Техническая эксплуатация гидравлических 
машин, гидроприводов и гидропневмоавтоматики. 

Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в 
дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения 
квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке по 
профессиям рабочих: 18559 Слесарь-ремонтник, 14919 Наладчик контрольно-
измерительных приборов и автоматики. 
1.2. Место учебной дисциплины в структуре программы подготовки 
специалистов среднего звена: входит в профессиональный цикл, является 
общепрофессиональной  дисциплиной. 
1.3.Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам 
освоения дисциплины: 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 
- читать кинематические схемы станков; 
- пользоваться технической документацией на станок. 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 
- классификацию металлообрабатывающих станков; 
- основные и вспомогательные движения в станках; 
- назначение, область применения, принцип действия и основные узлы 
станка. 

В соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.03. Техническая 
эксплуатация гидравлических машин, гидроприводов и гидропневмоавтома-
тики в рамках освоения учебной дисциплины «Технологическое 
оборудование» у студентов формируются следующие общие компетенции: 

Код Наименование результата обучения 

ОК 1. 
 

Понимать сущность и социальную значимость своей будущей  
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. 
 
 

Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые  
методы и способы выполнения профессиональных задач, 
оценивать    их эффективность и качество. 

ОК 4. 
 
 

Осуществлять поиск и использование информации, 
необходимой  
для эффективного выполнения профессиональных задач,  
профессионального и личностного развития. 
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- профессиональные компетенции: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 2.1 
 

Участвовать в проектировании гидравлических и 
пневматических приводов по заданным условиям и 
разрабатывать принципиальные схемы 

 
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной 
дисциплины: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося 108 часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 72 часа; 
самостоятельной работы обучающегося 26 часов. 
консультации 10 час 

 
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 
 

Вид учебной работы Объём 

часов  

Максимальная учебная нагрузка (всего) 108 
Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)  72 

в том числе:  

        лабораторные работы 6 

        практические занятия 16 

        контрольные работы - 
Самостоятельная работа обучающегося (всего) 26 

в том числе:  
      выполнение домашнего задания 22 
      выполнение индивидуального проектного задания 4 
Консультации 10 
Промежуточная аттестация в форме  экзамена 
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 т
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1 
С

по
со

бы
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ез

ан
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оф
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зе
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ы
е 
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ьб
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М

ет
од

ы
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ро
ф
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в 
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бч
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ы
х 
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лё
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уб
од

ол
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ж
ны

е 
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. З
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ны
е 

ст
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ки
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оф

ре
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ы

е 
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ки

. 
2 

Л
аб

ор
ат

ор
ны
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ты

 
- 

 
П

ра
кт

ич
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ки
е 

за
ня

ти
я 

Р
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от
а 
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те
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ич
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до
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ен
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а 
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ан
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тр
ол

ьн
ы
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ра
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- 
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ам
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ая
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аб

от
а 

об
уч

аю
щ
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ан
ия

: 
- 

пр
ор

аб
от

ка
 к

он
сп

ек
то

в 
за
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 т
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ы
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оп
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 к
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ф
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, 
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 у
че
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ы
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по
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й,
 с

ос
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вл
ен

ны
м

 п
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по
да

ва
те

ле
м
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- 
по

дг
от

ов
ка

 к
 п

ра
кт
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ес

ки
м

 з
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ят
ия

м
 с

 и
сп

ол
ьз

ов
ан

ие
м

 м
ет

од
ич

ес
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х 
ре
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й 

пр
еп
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ав

ат
ел
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е 
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и 
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я 
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ан
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во
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 р
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ро
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ив
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й 
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ы

по
лн
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ие
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ея
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по
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ц
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кц

ии
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ли
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ук
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во
м
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3.
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 п
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й 
(п
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е 

и 
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м
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ы
по
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еш

ен
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бл
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х 

за
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ви
дн

ос
ти

 п
ро

тя
ж

ек
. П

ро
тя

ж
ны

е 
го

ри
зо

нт
ал

ьн
ы

е,
 п

ро
тя

ж
ны

е 
ве

рт
ик

ал
ьн

ы
е 

ст
ан

ки
. 

2 

Л
аб

ор
ат

ор
ны

е 
ра

бо
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 т
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ос
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ре
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пр
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ят
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од
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то
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ем
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1.
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ы
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к
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р
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к
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. 
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ан
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ош
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ы
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ну

тр
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ы
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ан
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ы
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ош
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ф
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ы
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ан
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то

че
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е.
 Т
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е 
ш
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ф

ов
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ие
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Х
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ин

го
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ни
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тк
ие
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бо

те
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ан
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и 
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ны
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до
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 с

пе
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ех
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че
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ы
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по
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м
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ра
ф
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ы
х 
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со

би
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ен
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м
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ва
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м
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В

ы
по
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Т
ех
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я 
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хн
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оц
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К
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л
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ац

и
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В
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
3.1. Требования к минимальному материально-техническому 
обеспечению 
Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета 
технологическое оборудование,  механообрабатывающей мастерской. 
Оборудование учебного кабинета: 
- посадочные места по количеству обучающихся; 
- рабочее место преподавателя; 
- комплекты учебно-наглядных пособий: «Способы обработки металлов 
резанием», «Металлорежущие станки», «Кинематические схемы 
металлорежущих станков»; 
- шкаф для хранения учебно-наглядных пособий. 
Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 
по количеству обучающихся: 
 - сверлильный станок 2125; 
- сверлильный станок с тисками «Корвент-45»; 
- фрезерный станок, токарный станок 1А-616; 
- станок круглопилочный; 
- заточной станок; 
- набор метчиков и плашек. 
 
3.2. Информационное обеспечение обучения 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 
дополнительной литературы 
а) основная литература: 
 
№ 
п/п 

Источник 

1 Гуртяков, А. М. Металлорежущие станки. Расчет и проектирование : учебное 
пособие для среднего профессионального образования / А. М. Гуртяков. — 2-е изд. 
— Москва : Издательство Юрайт, 2019. — 135 с. — (Профессиональное 
образование). — ISBN 978-5-534-08481-8. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт 
[сайт]. — URL: https://www.biblio-online.ru/bcode/436517 (дата обращения: 03.06.2020). 

2 Синельников А.Ф. Техническое обслуживание и ремонт промышленного 
оборудования: учебник / А.Ф.Синельников. – Москва : Академия, 2018. – 336 с. – 
ISBN 978-5-4468-7319-7. – Текст: непосредственный. 

3 Стребков С.В.  Технология ремонта машин: учебник  / С.В. Стребков, А.В. Сазнов. 
– Москва : ИНФРА-М, 2019. – 222 с. – ISBN 978-5-16-012288-5.– Текст: 
непосредственный. 

 
б) дополнительная литература: 
 
№ 
п/п 

Источник 

4 Рогов, В. А. Технология машиностроения : учебник для среднего 
профессионального образования  / В. А. Рогов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : 
Издательство Юрайт, 2019. — 351 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 
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978-5-534-10932-0. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 
URL: https://www.biblio-online.ru/bcode/432450 (дата обращения: 03.06.2020). 

в) периодические издания: 
№ 
п/п 

Источник 

5 Естественные и технические науки: науч. журнал  /гл. ред. А.Я.Хавкин. – Москва :  
ООО "Издательство "Спутник+", 2002— .— Выходит 12 раз в год. ISBN печатной 
версии 1684 – 2626. – Текст : непосредственный 2017-2020  №1-12http://www.etn.sc-
site.ru/ 

6 ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ И МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ : научный 
журнал / учредитель : Научно-исследовательский центр «МашиноСтроение»  – 
Новокузнецк : Научно-исследовательский центр «МашиноСтроение» , 2017 — . – 
Выходит 1 раза в год. ISSN печатной версии 2542-2146 https://elibrary.ru/  – Текст : 
электронный. 2017-  2020 №1 (дата обращения: 01.06.2020). 

 
 
 
г) информационные электронно-образовательные ресурсы: 
№ 
п/п 

Источник 

1 Электронная библиотечная система «БиблиоТех. Издательство КДУ»    
https://mgri-rggru.bibliotech.ru 

2 Электронно-библиотечная система «Издательство Лань»/ колл. 
Инженерно-технические науки (ТюмГУ)  
www.e.lanbook.com 

3 Электронно-библиотечная система «elibrary» / Правообладатель: 
Общество с ограниченной ответственностью «РУНЭБ» (RU) 

https://elibrary.ru 

4 Электронно-библиотечная система «ЭБС ЮРАЙТ» / www.biblio-
online.ru 

5 Информационно-правовое  обеспечение « Гарант»           

 (Локальная  информационно-правовая система) 

 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ 
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины 
осуществляется преподавателем в процессе проведения практических 
занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения 
обучающимися индивидуальных заданий. 
 

Результаты обучения 
(освоенные умения, 
усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки 
результатов обучения 

2 3 

Освоенные умения:   



Разработчик:

соФ мгри Преподаватель
(место работы)

Эксперты:

соФ мгри

(заниплаемая должность)

Преподаватель

сти ниту
МИСиС

Старший
преIIодаватель

кафедры ТОММ
1зашшrпаемая дЙ*ноБ)­

1l

читать кинематические
схемы станков;

Экзамен
Тестирование.
Выполнение и запц.Iта лабораторной работы.
Экспертная оценка выполнения практической

работы.
Экспертн€ш оценка выполнениrI самостоятельной

работы.
пользоваться
технической
документацией на
станок.

Экзамен
Тестирование.
Выполнение и защита лабораторной работы.
Экспертнм оценка выполнения практической

работы.
ЭкспертнЕrя оценка выполнениrI самостоятельной

работы.
усвоенные знания:
классификациrI
мет€tллообрабатывающих
станков;

Экзамен
Тестирование.
ЭкспертнЕrя оценка выполнения самостоятельной
работы.

основные и
вспомогателъЕые
движения в cTaHKElx;

Экзамен
Тестирование.
Экспертная оценка выполнениrI пр€lктической
работы.
Экспертн€lя оценка выполнениrI самостоятельной
работы.

назначение, область
применения, принцип
действия и основные

узлы станка.

экзаrrлен
Тестирование.
Выполнение и защита лабораторной работы.
Экспертная оценка выполнеЕия практической
работы.
Экспертная оценка выполнениrI самостоятельной
работы.

(место работы)



ЭКСIIЕРТНОЕ ЗЖЛЮIIЕНИЕ

IIо итогап{ анЕIJIиза рабочей программы учебной д,Iсциплшш <<Технологическое

оборулование> (базовый уровень) по специi}JБности 15.02.0З ТехническzuI эксплуатация
гид)авJIических мtlшин, гид)оприводов и гидропневмоЕlвтоматики.

Разработчик ­ Кравец Татьяна Васильевна, преподаватель Старооскольского

филиа_па федершtьного государственного бюджетного образовательного )лфеждения
высшего образования <<Российский государственньй геологоразведочный университет
имени Серго Орджоникидзе>.

Рабочая програN{ма состоит из: паспорта рабочей програN,rмы у.rебной дисциплины;
структуры и содержания уrебной дисциIIJIины; условий ре;rлизации 1..rебной дисциплины;
KoHTpoJuI и оценки результатов освоеЕия учебной дисципJIиЕы.

в рабочей црограN{ме обозначены задачи и цели учебной дисципJIины, количество
часов на освоение рабочей програlлмы уrебной дисципJIины: максимаrrьной уrебной
нагрузкИ обrrающегося 108 часов' в тоМ тIисле: обязательНой аудитОРНОЙ у.rебной
нагрузки обrлающегося 72 часа.

В рабочей прогрtlпdме оц)ЕDкены основные разделы и темы: 1.

Мета;rлообрабатывающие станки. 1.1.Общие сведениrI о метttJIлорежущих стttнк€}х. |.2
Стшrки токарной И свер.тпа.тьной группы.1.3. Фрезерные станки.1.4
Резьбообрабатьвшощие стЕlнки. Зубообрабатывающие стаЕки. 1.5. Станки сц)огально­
протяжной цруппы. 1.б. ШшrфовЕlJIьЕые ст€lнки. Отдело.*rм обработка поверхностей
зiготовок.

содержаrrие разделов и в целом содержание дисципJIины соответствует
требовани.шл к знаншIм, умеЕиям и нЕвыкап{, формируемым компетенциlIм согласно
ППССЗ по ук€}зЕlнной специальности на основе ФГОС СПО.

ПредложеЕные В рабочей програп{ме формы, методы KoHTpoJUI и оценки
результатов обучения позвоJUIют проверить у обуrающихся освоенные знаниrI и р(ения.

уровни освоения уrебного материала соответствуют результаftш,l обуrения, в т.ч.
формируемыпл профессионаJIьным и общим компетенциrIм.

перечень рекомеЕдуемьD( уrебньп< издшrий содержит достаточное количество
основной и допоJIIIитеJьной литературы и актуtlJьные информациошIые электронно­
образовательЕыо ресурсы, позвоJUIющЕх в поJшом объеме ocBo}lTb содержаIIие уrебной
дисциплины.

рабочая программа может бьrгь рекомеЕдована дJuI в уrебном
процессе по специ€tJIъности 15.02.03 ТехническЕи экс
гид)оtIриводов и гид)опIIевмоавтоматики.

Эксперт: преподаватель СоФ МГРИ
зотова Наталия Ивановна

машин,

6­__фЖ
ь'ý;=­/ кАдро

=ёэl 
политл

W



ЭКСПЕРТНОЕ ЗАКЛЮЧЕНИЕ
по итогЕlil{ ЕlIlЕIлиза рабочей процрzlпdмы учебной дисциплины <<Технологическое

оборУдование> (базовьй уровень) по специаJIьности 15.02.0З Техническая эксплуатация
гидрЕlвлических м€lшIиI1, гидроприводов и гидропневмоавтоматики.

разработик ­ Кравец Татьяна Васильовна, преподаватель Старооскольского

филиала федерального государствеIIного бюджетного образовательного rфеждения
высшего образования <<российский государственньй геологоразведо.шьй университет
имени Серго Орджоникr,rдзе>.

Рабочм rrроIрап{ма состоит из: паспорта рабочей програп.lмы уrебной дисциплины;
структуры и содержаНИя у,Iебпой дисциIIJIины; условий реализации уrебной дисциплины;
конц)оJuI и оценки резуjIьтатов освоения учебной дисципJIиЕы.

В рабочей програI\{ме обозначены задачи и цеJIи 1"rебной дисциплины, количество
часов на освоение рабочей программьт 1^rебной дисцип.тш.lны: мzжсимшrьной уrебной
нагрузки обуrающегося 108 часов, в том числе: обязательной аудиторной уrебной
нагрузки обучающе г.ося 7 2 часа.

В рабочей програп{ме отрЕDкены основные разделы й темы: l.
Мета­тlлообрабатьтваrощие станки. 1.1.обrцде сводениr{ о метuLплорежущих станках. |.2
Станки токарной И сверлильной группы.1.3. Фрезерные станки.1.4
Резьбообрабатьrвшощие станки. Зубообрабатывающие станки. 1.5. Станки строгаJIьно­
протяжной цруппы. 1.6. ШлифовЕIJIьIIые стЕlнки. Отдело.пrая обработка поверхностей
зЕготовок.

Содержание раздолов и в целом содержаfiио дисципJIины соответствует
требованияrl к зЕаниrIм, )дdениям и нzlвыкЕlм, формируемым компетенциrIм согласно
ппссз по укzванной специалыIости на осЕове Фгос спо.

уровни освоениJI уrебного материа.ла соответствуют результатам обуrения, в т.ч.
формируемыпл профессионЕIJьIIым и общим компетеЕциrIм.

Список уrебньп< изданий и допоJIIIительной литературы содержит достатоIIное
коJIичеотво литератл)ы и Инторнот­ресуроов, позвоJUIющpтх в поJшом объеме освоить
содержzlние уrебной дисципJIины.

рабочая програп{ма может бьггь рекомендоваIrа дJuI
процессе по специаJIьЕостИ 15.02.0З ТехническЕUI экспJý/атациrI
гидроIIриводов и гид)опIIевмоilвтоматики.

Эксперт: старший преподаватель кафешlы Томм
СТИ нИТУ МИСиС

Ларин Анатолий Иванович

примеЕеЕия в уrебном
гидр€}вJIических мЕlшин,

(подпись)

сти нитУ ''МИСиС''

_ 
Подпись заверяю

]ачаlьни1 яrделi'кадров
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